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Materiał wsadowy: 
Blacha rozwijana z kręgu masa max. 12,5 t
Grubość pasma: 1,5 - 4,0 mm
Szerokość pasma 250 - 800 mm

Długość max. 15 000 mm
Prędkość produkcji - selektywnie max. 30 m/min 

ASORTYMENT PRODUKCJI

utomatyczna, w pełni zintegrowana linia do 
+produkcji profili typu C; C ; U; GAszeroko stosowanych jako system 

wzmocnień, szczególnie dedykowana dla 
producentów budowy hal w technologii lekkiej 
obudowy stalowej.
Linia jest wyposażona w pełni automatyczne 
sterowanie umożliwiające projektowanie zarówno 
geometrii profili jak również systemu perforacji - 
umożliwia optymalny dobór poszczególnych cech 
geometrycznych spełniając tym samym indywidu-
alne potrzeby użytkownika. Na uwagę zasługuje 
innowacyjny system profilowania i cięcia gwarantu-
jący wysoką liniowość krawędzi szczególnie na 
końcach profili.
Linia wyposażona jest w wielodostępowy system 
sterowania i projektowania technologii, co daje 
ogromne możliwości produkcyjne.  

; „PURLIN” 

ZINTEGROWANA LINIA DO PRODUKCJI  
SYSTEMU WZMOCNIEN



Przedsiębiorstwo Innowacyjno-Projektowe INMET Sp. z o.o.; 43-130 Mikołów ul. Żwirki i Wigury 6 
tel. +48 32 722 05 34; info@inmet.com.pl;  www.inmet.com.pl

Automatyczny zespół perforujący złożony 
z prasy mechanicznej oraz automatycznego 
zespołu wykrojników - umożliwia 
projektowanie systemu otworowania 
w układzie CAD-CAM.

Uniwersalna rozwijarka dwutrzpieniowa ze stołem 
załadowczym:

Nośność 2 x 1 000 kN
Średnica kręgu max. 1 500 mm

• 
• 

KONFIGURACJA LINII

Profilarka rolkowa sterowana automatycznie 
w układzie x-y umożliwiająca precyzyjne 
projektowanie geometrii profili. 

Innowacyjna nożyca pracująca w trybie nadążnym, 
do cięcia całego asortymentu.
Proces gwarantuje równoległość liniową profilu 
w strefie cięcia. 




