LINIA ROZKROJU BLACH AUSTENITYCZNYCH

niwersalna, nowoczesna linia rozkroju poprzecznego blach rozwijanych z kregu,
dedykowana szczegodlnie do rozkroju blach ze stali austenitycznych. Innowacyjna
prostownica o bardzo wysokiej sztywnos$ci uktadu prostujgcego i precyzyjnej nastawie

$¢ arkusza.

parametrow technologicznych gwarantuje wysoka jako

PARAMETRY PRODUKCYJNE

Predkos$c¢ produkcyjna: 30 m/min dla arkusza 3 mb
WitasnoSci wytrzymatoSciowe: Re max 700 MPa
Rm max 900 MPa
Grubosc blachy: Szeroko$¢ kregu: Masa krequ wsadowego:
=1,0-6,0 mm = 1000 mm - 2000 mm =5 000 - 20 000 kg

DANE TECHNICZNE URZADZEN

ROZWIJARKA

Automatyczna rozwijarka z precyzyjnym
sterowaniem naciggiem pasma.

Sztywna konstrukcja gwarantuje doktadne
prowadzenie kregu i kontrole krawedzi.
Stot zatadowczy dostosowany do nosSnosci
rozwijarki.

Nosnos¢ rozwijarki od 5 000 do 20 000 kg.
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PROSTOWNICA PASMA

Charakteryzuje sie sztywng konstrukcja, precyzyjng
nastawg procesu prostowania.

Prostownica umozliwia skuteczny serwis watéw roboczych,
dzieki wysuwnej kasecie robocze;j.

OKLEJARKA DWUSTRONNA

Automatyczna oklejarka z kontrolg stanu folii,
umozliwiajgca automatyczne odcinanie.
Sterowany uktad watéw ciggngcych i dociskowych
gwarantuje wysokg jakosc¢ natozonej folii - bez
naderwan i zafatdowan.

NOZYCA POPRZECZNA

Sztywna konstrukcja nozycy z kolanowym
wymuszeniem rownobiegu noza gwarantuje
dokfadne ciecie. Innowacyjny system nastawy
szczeliny nozowej pozwala na precyzyjng
regulacje szczeliny nozowej - co jest warunkiem
prawidtowego ksztattu krawedzi ciecia - zdjecie
Z prawej ponizej.
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